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SCHRAUBENSPINDELPUMPE €® i#ﬂ
Baureihe TS : BIOTECHNOLOGY INDUSTRIAL

Die Schraubenspindelpumpe der Baureihe TS ist gemal den Hygienic Design Richtlinien konstruiert und gefertigt und eignet
sich hervorragend fiir den Einsatz in der Nahrungsmittel-, Kosmetik- und Pharmaproduktion.

Die Pumpe ist komplett aus Edelstahl 1.4404 (316L) hergestellt, alle produktberiihrten Oberfldchen sind poliert und dank
der totraumfreien Konstruktion kann die Pumpe sehr gut mittels CIP/SIP Verfahren gereinigt werden.

Aufgrund der Bauweise kbnnen sowohl viskose Fliissigkeiten als auch diinnfliissige Medien geférdert werden. So eignet sich
die Pumpe als Produktpumpe und gleichzeitig als CIP Pumpe und macht daher den Einsatz einer zusétzlichen CIP Pumpe
tberfliissig. Ebenso ist die Pumpe fiir den schonenden Transport von Medien mit Feststoffen und empfindlichen Férdergliter
geeignet. Die Pumpe kann fiir hohe Differenzdriicke eingesetzt werden und weist ein optimales Ansaugvermdgen aus bei
gleichzeitig extrem geringer Pulsation. Auch fiir Medien mit Gasgehalt einsetzbar ohne Schaumbildung.

Die Pumpe wird charakterisiert durch eine kompakte Bauweise, sehr guter Saugleistung, hohem Wirkungsgrad und
kompromisslos umgesetzter hygienischer Konstruktion.

Aufstellung der Pumpe als Lagertrdger Ausfiihrung mit elastischer Kupplung auf Grundplatte montiert oder in kompakter
Bauweise als Monoblock Ausfiihrung.

ANWENDUNGEN UND FORDERMEDIEN

Einsatzgebiete

- Flissige Lebensmittel und Getranke, Molkereiprodukte, SiRBwaren, pharmazeutische und biotechnologische
Fluide, Kosmetika und Feinchemie.

- Flussigkeiten mit weichen Inhaltsstoffen die nicht beschadigt werden durfen.

- Flussigkeiten mit Gasanteilen.

Typische Fordermedien

- Lebensmittel: Pirees, Konzentrate, Frucht- und Gemisemus, Frucht- und Gemiusesalat, Fertiggerichte, Suppen,
SoRen, Ole, SiiRwaren, Schokolade, Teig, Sirup.

- Molkereiprodukte: Joghurt, Quark, Kase, Ricotta, Weichkase, Milch, Sahne, Pudding, Eiscreme.

- Kosmetische und pharmazeutische Produkte: flissige pharmazeutische Basisprodukte, Lotionen, Cremes, Gels
und Shampoos, Reinigungsmittel, Zahnpasta .
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- Pumpe gemafly Hygienic Design konstruiert und produziert, Einsatz ausschlief3lich EB‘“F
zertifizierter Werkstoffe. Auf Wunsch mit EHEDG und/oder 3A Sanitary Standards
Zertifizierung erhaltlich.
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- Alle produktberiihrten Bauteile aus Edelstahl 1.4404 (316L) gefertigt mit polierten Oberfliche Ra <0,5um

- Einfach oder doppeltwirkende entlastete Gleitringdichtung, bei Bedarf in Ausfiihrung “Messerschneide” (Knife
Edge)

- Anschlisse als Flansch, Gewinde oder Klemmverbindung aller gangigen Standards (DIN, ISO, SMS, BS)

- Eingesetzte Dichtungen aus EPDM, FPM oder HNBR konform zu EGV 1935/2004 und FDA. Weitere Wer-
kstoffe auf Anfrage.

- Lagergehause aus Edelstahl 1.4308 (AISI 304) gefertigt

- Einsatz hochfester Edelstahlwellen, massiv gelagert im Olbad

- Antriebswelle mit Passfeder und flexibler Kupplung zur Anbindung des Antriebsmotors

- GroRe Auswahl an Optionen verfiigbar u.a. gehartete Oberflachen, By-Pass, Durchflussmesser, Drucksensor,
integrierter Fequenzumrichter, Pumpe auf Transportwagen, Motorhaube usw.

- Blockausfiihrung TSM fiir einige Baugrof3en verfligbar..

Unterschiedliche Spindelprofile verfigbar, um je nach Einsatzfall die beste Performance zu erreichen.
- Fir groRe Fordermengen.

- Fur Hochdruck.

- Fir sensible Férdermedien mit (weichen) Feststoffen.




LEISTUNGSBEREICH UND TECHNISCHE DATEN
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Betriebspunkte dargestellt fiir Wasser bei 20°C

TSM 70

IS 70 TSM 65

TS 65

4 6 8 10 12 14 6  Ap 18
[bar]

m3h TSM50; Differenzdruck bis zu 18 bar je nach Rotortyp

m?h TS65-TSM65; Maximaler Druck 16 bar (bis 25 bar fiir spezielle Ausfiihrung).

m’/h TS70-TSM70; Pr temperaturen -10°C + 140°C

mi/h TS80: ozesstemperaturen - : )

méh TS90: Viskositat bis 1.000.000 mPas.

150 m3h TS100.

GLEITRINGDICHTUNGEN

Die TS Schraubenspindelpumpe kann mit unterschiedlichen Wellenabdichtungen ausgestattet werden, abgestimmt
auf die jeweilige Anwendung:

A - EINFACHWIRKENDE GLEITRINGDICHTUNG

Die einfachwirkende entlastete Gleitringdichtung in hygienischer Cartridge-
Bauweise wird als Standarddichtung bei Anwendungen mit niedrigen Drehzahlen
und/oder niederviskosen Produkten eingesetzt.

WERKSTOFFE:

- Siliziumkarbid (SIC), Wolframkarbid (TUC)
- Formringe in EPDM, HNBR, FPM und auf Anfrage FFKM

Ausflihrung als einfach gesplilte Dichtung (Quench) méglich.

B - DOPPELTWIRKENDE GESPULTE GLEITRINGDICHTUNG

Die doppeltwirkende entlastete Gleitringdichtung in hygienischer Cartridge-Bauweise
ist die ideale Losung fur Anwendungen mit niedrigen Drehzahlen und viskosen Pro-
dukten und hohen Drehzahlen wahrend des CIP-Prozesses.

WERKSTOFFE:

- Siliziumkarbid (SIC), Wolframkarbid (TUC)
- Formringe in EPDM, HNBR, FPM und auf Anfrage FFKM




AURERE ABMESSUNGEN
Unverbindliche Maflangaben, DN = Gewindestutzen DIN 11851, Ausf. mit Standardmotoren IEC, EN
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Pumpentyp DNa |[DNm| A C D E F G H | J K M N R S T U vV | Z
TS 65 80 65 | 225 | 201 | 37 | 116 | 785 | 354 | 105 | 99.5| 55 | 579 | 152 | 192 | 215 | 11 54 20 | 225| 6
TS 70 80 65 | 256 | 201 | 37 | 116 | 785 | 354 | 105 | 99.5 | 55 | 610 | 152 | 192 | 215 | M1 54 20 |225| 6
TS 80 100 | 80 | 280 | 283 | 18 | 134 | 104 | 435 | 177 | 163 | 14 | 715 | 287 | 340 | 309 | 17 | 715 | 32 35 | 10
TS 90 100 | 80 | 320 | 283 | 18 | 134 | 104 | 435 | 177 | 163 | 14 | 755 | 287 | 340 | 309 | 17 | 71.5| 32 35 | 10

TS 100 125 | 100 | 395 | 321 | 35 | 216 |147.5| 572 | 191 [163.5| 27.5 | 967 | 287 | 340 | 363 | 17 | 129 | 45 | 485 | 14
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Pumpentyp | IEC | DNa | DNm | A D E F G H | J L K M N R S o

100 386 140 327,5| 309 | 145 884,6524,5| 172 | 232 | 239 250

TSM 50 112 65 500 | 199 | 393 |203,5| 140 | 61 |3255| 328 | 145 5 1860,6(524,5| 190 | 250 | 239 | 25 | 250

132 433 178 306 | 383 | 168 956 | 505 | 216 | 276 | 262 200

100 466 140 309 | 137 979 172 | 252 | 260 250

TSM 65 112 80 65 225 |472,6| 218 | 140 | 86 |394,5| 335 [142,5| 13 | 955 |619,5| 190 | 270 |265,6| 34 | 250

132 492 178 381 |159,5 1031 216 | 296 |282,5 300

100 466 140 309 | 137 1009 172 | 252 | 260 250

TSM 70 112 80 65 | 255 |472,6| 248 | 140 | 86 |394,5| 335 |142,5| 13 | 985 |649,5| 190 | 270 (265,6| 34 | 250

132 492 178 381 1159,5 1061 216 | 296 |282,5 300

X: @80 TSM 50 ; @100 TSM 65-TSM 70

Y: @60 TSM 50 ; @80 TSM 65-TSM 70 Q
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auch immer), die in diesem Dokument aufgefihrt sind, sind
indikativ und nicht bindend. C.S.F. burgt nicht und geht keine
Verpflichtung ein fur die Nutzung dieses Dokuments und die
darin enthaltenen Informationen. Insbesondere garantiert C.S.F.
nicht gegen Auslassungen oder Fehler der hier angegebenen
Daten und Zeichnungen. Beachten Sie, dass die technischen
Spezifikationen, Informationen und Darstellungen in diesem
Dokument Iedlgllch |nd|kat|v und anndhernd und daher nicht
zwingend exakt sind. Die C.S.F. INOX behélt sich das Recht
vor, jederzeit und ohne Vorankundlgung die in diesem Doku-
[pednt angegebenen Daten, Zeichnungen und Informationen zu
andern.
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